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FRAGOL COMP P 150
Synthetisches Verdichteröl

FRAGOL COMP P 150 ist ein synthetisches Verdichteröl der ISO VG 150 mit einer Polyalphaolefinbasis 
(PAO), welches durch den Einsatz neuster Additivtechnologie hervorragende thermische und oxidative 
Beständigkeit erzielt, die in Drehschieber- und Kolbenverdichtern benötigt wird.

FRAGOL COMP P 150 wurde formuliert, um gängige OEM-Anforderungen zu erfüllen oder zu übertreffen 
und kann außerdem bei Gasen eingesetzt werden, die den Schmierstoff nicht angreifen, wie z.B.: 
Wasserstoff, Helium, Kohlenmonoxid, Kohlendioxid (auch trocken), Erdgas (Methan), Propan, Butan, 
Hochofen- (Crack-) gas, Ethylen, Butadien, Benzen.
Bitte beachten Sie, dass Kontakt mit reaktiven und säurehaltigen Gasen vermieden werden sollte. Hierzu 
gehören unter anderem: Halogenwasserstoffe (HF, HBr, HCl), Schwefeloxide (SO2, SO3), Stickoxide (NOx) 
und andere saure Gase wie z.B. Schwefelwasserstoff (H2S). Bitte wenden Sie sich für Alternativen für 
derartige Anwendungen an unsere technischen Berater. Unter bestimmten Betriebsbedingungen kann es zu 
einer Rotfärbung des Öls kommen. Dies hat keinen Einfluss auf die Produktqualität.

ANWENDUNG

FRAGOL COMP P 150 wird empfohlen für die 
Verwendung in:

Drehschieber- und Kolbenverdichtern
Vakuumpumpen im Normal- bis Feinvakuum-
bereich

Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte 
an unsere technischen Berater.

TEMPERATURBEREICH

-25 °C bis 150 °C

QUALIFIKATIONEN

FRAGOL COMP P 150 erfüllt oder übertrifft die 
Anforderungen der folgenden Normen:

DIN 51506:2017-08 VDL
ISO-L-DAB / DAJ /DVA /DVC (nach ISO 6743-3)

VORTEILE

FRAGOL COMP P 150 bietet im Vergleich zu 
Mineralölen und Ölen auf anderer synthetischer 
Basis viele Vorteile:

Ausgezeichnete Oxidationsbeständigkeit
Hervorragende thermische Stabilität
Gutes Luftabscheideverhalten
Hohe Demulgierfähigkeit
Starker Verschleißschutz
Verlängerte Wechselintervalle
Keine Bildung von Ablagerungen
Verringert den Energiebedarf der Anlage

VERTRÄGLICHKEIT

FRAGOL COMP P 150 basiert auf synthetischen 
Kohlenwasserstoffen und verhält sich gegenüber 
Dichtungen, Schläuchen und Anstrichen wie ein 
Mineralöl. Bei der Umstellung von Mineralöl sind
daher keine besonderen Maßnahmen erforderlich.
Spülung wird empfohlen, um zuvor angesammelte 
Ablagerungen zu entfernen.

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN
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FRAGOL COMP P 150 Wert Maßeinheit Methode
Aussehen
Viskosität bei 40 °C
Viskosität bei 100 °C
VI
Dichte bei 15,6 °C
Säurezahl
Flammpunkt (COC)
Pour point
Kupferkorrosion
Stahlkorrosion
Demulgierfähigkeit bei 82 °C
VKA bei 40kg/1h/75°C/1200U/min

Klare, gelbe Flüssigkeit
154.2
20.96
160

0,8603
0,5
280
-45
1a

bestanden
12

0,44

-
mm2/s
mm2/s

-
kg/l

mg KOH/g
°C
°C
-
-

min
mm

Visuell
ASTM D-445
ASTM D-445
ASTM D-2270
ASTM D-1298
ASTM D-664
ASTM D-92
ASTM D-97
ASTM D-130
ASTM D-665 B
ASTM D-1401
ASTM D-4172


